>
I3 Asfalt

Pokyny k pouziti

Silnicni asfalty podle EN 12591
(pokyny k obsluze vyrobku podle CPR 305/2011 ¢l. 11 odst. 6)

1. Druhy vyrobku
Pokyny zahrnuji vsechny druhy silni¢nich asfaltl podle EN 12591 vyrabénych spole¢nosti ORLEN Asfalt sp. z 0.0.
2. Pfeprava

Vyrobky je tfeba pfepravovat v tekutém stavu, pfi zvysené teploté zajistujici pfecerpavani. Vseobecné zasady
bezpecnosti pfepravy museji byt shodné s pozadavky ADR.

3. Skladovani silniénich asfaltt

Vyrobky je tfeba skladovat ve vhodnych nadrzich vybavenych ohfivanim a michanim (doporuceno). Nadrze
museji byt vybavené pfistroji pro kontrolu teploty a vhodnymi hrdly pro odbér vzork( podle EN 58.

3.1. Kratkodobé skladovani pfi vysoké teploté (do 10 dni)

. doporucena teplota skladovani silni¢niho asfaltu 20/30, 35/50, 50/70:<185 °C
. doporucena teplota skladovani silni¢niho asfaltu 70/100, 100/150, 160/220: <180 °C

Dlouhodobé skladovani (déle nez 10 dni) pf¥i vysoké teploté

Doporucuje vyhybat se skladovani asfaltu pfi vysoké teploté po delSi dobu. V pfipadé nutnosti skladovani
silniéniho asfaltu v nadrzi pfi vysoké teploté (pfislusné podle druhu asfaltu az 180 °C nebo 185°C) déle nez
10 dni se doporucuje provedeni kontroly stupné starnuti pojidla pfed pouzitim asfaltu pro vyrobu minerdlné-
asfaltové smési. Je treba zkontrolovat: penetraci pfi 25 °C podle EN 1426 nebo teplotu méknuti podle EN 1427.

V pripadé nadmérného starnuti pojidla je tfeba zahajit proceduru kontrolované likvidace produktu (procedura
ZKP podle EN 13108-20).

Dlouhodobé skladovani (déle nez 10 dni) pfi snizené teploté

V pripadé nutnosti skladovat silni¢ni asfalt po dobu vyrazné delsi nez 10 dni se doporucuje snizit teplotu asfaltu
na 120+140°C a pred novym pouzitim ho zahtat. V pfipadé planovaného dlouhého obdobi skladovani bez
vyroby mineralné-asfaltové smési je pripustné skladovat asfalt pfi teploté okoli. Podminkou takového
skladovani je vybaveni nadrze urcené ke skladovani topnym zafizenim prislusného vykonu, které zarucuje
pozdéjsi ohrati asfaltu bez rizika lokalniho prepdleni pojidla pfi dlouhodobém ohfivani.

4. Vzorky vyrobku

Postup se vzorky uréenymi pro zkousky asfaltd stanovuje norma EN 12594. Ohfivani vzork( v laboratofi podle
normové procedury:
e nadoba nesmi byt tésné uzavien3,
e v zadném pripadé nesméji byt vzorky ohtivany pfi teploté prekracujici 200°C,
e nadoby o objemu do 1 litru, ¢as ohfivani do 2 hodin, teplota ohfivani v suSi¢ce: ne vice neZ teplota
meéknuti asfaltu +100°C,
e nadoby o objemu 132 litry, ¢as ohfivani do 3 hodin, teplota ohfivani v susicce: ne vice nezZ teplota
meéknuti asfaltu +100°C,
e nadoby o objemu 2+3 litry, ¢as ohfivani do 3,5 hodin, teplota ohfivani v susicce: ne vice nezZ teplota
meéknuti asfaltu +100°C,
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* nadoby o objemu 3+5 litrd, ¢as ohfivani do 4 hodin, teplota ohFivani v susi¢ce: ne vice nezZ teplota
méknuti asfaltu +100°C,
* nadoby o objemu vice neZ 5 litrli, ¢as ohtivani do 12 hodin, teplota ohfivani v susice: ne vice nez
teplota méknuti asfaltu +50°C,

Po ohrati vzorkll v nddobach je tfeba je homogenizovat michdanim, nesmi se zapominat na to, aby do vzorky
nebyly pfimichany vzduchové bubliny. Maximalni ¢as michani (homogenizace) Cini 10 minut.

5. Technologické teploty

Druh

Silni¢ni asfalt modifikovany podle EN 12591:2009

20/30 |

35/50 |

50/70 |

70/100

| 100/150*%) | 160/220%)

Teplota [°C]

Pokyny pro laborator

Teplota zhutnovani
vzorkd Marshallovou
zkouskou/v
gyratorovém lisu

150+160 °C

140+145 °C

135+140 °C

130+135 °C

netyka se

netyka se

Teplota sloZek na obalovaci soupravé

Teplota Cerpani asfaltu

>145 °C

>140 °C

>135°C

>130 °C

>130°C

>130 °C

Teplota asfaltu pro
vyrobu mineralné-
asfaltové smési

175+185 °C

165+175 °C

155+165 °C

150+160 °C

netyka se

netyka se

Teplota na stavbé

Minimalni teplota
dodané smési na stavbu
(v kosi finiSeru)

165 °C

150 °C

145 °C

140 °C

netyka se

netyka se

*) Silni¢ni asfalty nejsou pouzivané pro vyrobu mineralné-asfaltovych smési.

6. Informace tykajici se bezpecnosti

Bezpelnostni listy vyhotovené podle Nafizenim EU ¢&.453/2010 se nachazeji na internetové strané
http://www.orlen-asfalt.pl/PL/InformacjeTechniczne/Strony/Karty-charakterystyki.aspx

7. Jednotka pfipravujici Pokyny

Oddéleni technologii, vyzkumu a vyvoje:

tel.: 24 365 48 15,
fax: 24 365 55 96

e-mail: doradztwo.technologiczne@orlen-asfalt.pl
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