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Pokyny na pouzitie

Asfalty modifikované polymérom podla EN 14023
(pokyny na obsluhu vyrobku podla CPR 305/2011 ¢l. 11, ods. 6)

1. Druhy vyrobku

Pokyny zahtnaju vsetky druhy asfaltov modifikovanych polymérom podla EN 14023 vyrabanych spolo¢nostou
PKN ORLEN S.A.

2. Preprava

Vyrobky je potrebné prepravovat v tekutom stave, pri zvySenej teplote zaistujlcej preCerpavanie. Vieobecné
zasady bezpecnosti prepravy musia byt zhodné s poZziadavkami ADR.

3. Skladovanie asfaltov modifikovanych polymérmi (PMB)

Vyrobky je potrebné skladovat vo vhodnych nadrZiach vybavenych ohrievanim a mieSanim (odporuéané).
NadrZe musia byt vybavené pristrojmi na kontrolu teploty a vhodnymi hrdlami na odber vzoriek podla EN 58.

3.1. Kratkodobé skladovanie pri vysokej teplote (do 7 dni)

e odporucana teplota skladovania asfaltu: 160—-180°C
e zarudovany €as poutzitia asfaltu na vyrobu minerdlno-asfaltovej zmesi: 7 dni

Po uplynuti 5 dni sa odporuca vykonat zakladné kontrolné skusky vlastnosti modifikovaného asfaltu na uistenie
sa, ze vyrobok nestratil svoje vlastnosti ndsledkom mozZnej straty stability Upravy asfaltu polymérom, t. j.
rozlozenie zloziek. Skusky sa musia vykonat po uplynuti piatich skladovacich dni a kazdé nasledujice 2 dni
(7. den, 9. den atd.) alebo v inych ¢asovych odstupoch v zavislosti od potreby:

e penetracia pri 25°C podla EN 1426,
e teplota maknutia podla EN 1427,
e vratna duktilita pri 25°C podla EN 13398.

Ak je obalovacia suprava vybavena nadrzou s miesadlami, je potrebné asfalt v nadrZi pravidelne miesat. Na
tento Ucel je mozZné tieZ pouZit cirkulaciu.

3.2. DIhodobé skladovanie (dlhSie nez 7 dni) pri vysokej teplote

Neodporuca sa skladovanie modifikovaného asfaltu dlhsie nez 7 dni. V pripade takejto nutnosti sa odporuca
vyskusat vlastnosti spajadla pravidelne, napr. kazdé 2 dni (rozsah skusok je uvedeny v bode 3.1.). Je tiez vhodné
miesat asfalt v nadrzi minimalne 6 hodin pocdas dfia. Odporucéana teplota skladovania je 150+160°C.

3.3. DIhodobé skladovanie (dlhSie nez 7 dni) pri zniZenej teplote

S ohladom na velku tvrdost sa neodporuca skladovat toto spajadlo schladené na teplotu okolia (napr. cez zimu)
z dévodu velkych problémov z jeho stekutenim. Takéto rieSenie sa mdzZe poufzit iba v pripade vybavenia nadrze
na spajadlad ohrievacim zariadenim prislusného vykonu. V pripade nutnosti zniZenia teploty asfaltu na teplotu
okolia je potrebné proces opadtovného ohrievania vykondavat postupne a rozloZit ho na niekolko dni. Po
dosiahnuti teploty vhodnej na ¢erpanie asfaltu (zvycajne vyssej nez 140°C) je mozné postupne zapnut mieSanie
na lepSiu homogenizaciu produktu a lepsiu vymenu tepla. Na zaver je potrebné odobrat vzorku a skontrolovat
zakladné vlastnosti produktu.
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4. Vzorky vyrobku

Postup so vzorkami uréenymi na skusky asfaltov stanovuje norma EN 12594. Ohrievanie vzoriek v laboratériu
podla normovej procedury:

nadoba nesmie byt tesne uzatvoren3,

v Ziadnom pripade sa nesmu vzorky ohrievat pri teplote prekracujicej 200°C,

nadoby s objemom do 1 litra, ¢as ohrievania do 2 hodin, teplota ohrievania v susicke: nie viac nez
teplota maknutia asfaltu +100°C,

nadoby s objemom 1 - 2 litre, ¢as ohrievania do 3 hodin, teplota ohrievania v susic¢ke: nie viac nez
teplota maknutia asfaltu +100°C,

nadoby s objemom 2 - 3 litre, ¢as ohrievania do 3,5 hodiny, teplota ohrievania v susicke: nie viac nez
teplota maknutia asfaltu +100°C,

nadoby s objemom 3 - 5 litrov, ¢as ohrievania do 4 hodin, teplota ohrievania v susicke: nie viac nez
teplota maknutia asfaltu +100°C,

nadoby s objemom viac nez 5 litrov, Cas ohrievania do 12 hodin, teplota ohrievania v susicke: nie viac
nez teplota maknutia asfaltu +50°C.

Po ohriati vzoriek v nddobach je potrebné ich homogenizovat mieSanim, nesmie sa zabudat na to, aby do
vzorky neboli primiesané vzduchové bubliny. Maximalny ¢as mieSania (homogenizacie) je 10 minut.

5. Teplota vyroby mineralno-asfaltovej zmesi

5.1. Asfalty modifikované ORBITON

Asfalt modifikovany polymérmi ORBITON PMB podla EN 14023:2010
25/55-55 EXP/DE
Druh 10/40-65 25/55-60 45/80-55 45/80-65
Teplota [°C]
Pokyny pre laboratérium
Teplota zhutnovania
VZ?tIEk Marshallovou 150+155 145+150 145+150 150+155
skuskou/v
gyratorovom lise
Teplota zloZiek na obalovacej stuprave
Teplota Cerpania > 150 > 150 > 150 > 150
Teplota asfaltu na
vyrobu mineralno- 180+190 175+185 175+185 175+185
asfaltovej zmesi
Teplota na stavbe
Minimadlna teplota
dodanej zmesi na 160 155 155 160
stavbu (v kosi finiSera)

Poznamka: Nesmu sa miesat modifikované asfalty od réznych vyrobcov a asfalty réznych druhov rovnakého

vyrobcu.

PKN ORLEN S.A. Pokyny na poufZitie. Asfalty modifikované polymérmi podla EN 14023. ver. 1_18.11.2014




~
(ORLEN

5.2. Asfalty modifikované ORBITON HiMA

Asfalt modifikovany polymérmi ORBITON PMB HiMA
podla PN-EN 14023:2011/Ap1:2014

Druh 25/55-80 HIMA | 45/80-80 HIMA | 65/105-80 HiMA

Teplota [°C]

Pokyny pre laboratérium

Teplota zhutnovania
vzoriek Marshallovou
skaskou/v
gyratorovom lise

145+150 145+150 140+145

Teplota zloZiek na obalovacej stuprave

Teplota Cerpania >150 >150 >140

Teplota asfaltu na
vyrobu minerdlno- 175+185 175+185 165+175
asfaltovej zmesi

Teplota na stavbe

Minimdlna teplota
dodanej zmesi na
stavbu (v kosi
finisera)

150 145 135

Poznamka: Nesmu sa miesat modifikované asfalty od réznych vyrobcov a asfalty réznych druhov rovnakého
vyrobcu.

6. Informacie tykajtice sa bezpecnosti

Karty bezpe¢nostnych tdajov vyhotovené podla Nariadenia EU ¢.453/2010 sa nachadzaju na internetovej
stranke

http://www.orlen-asfalt.pl/PL/InformacjeTechniczne/Strony/Karty-charakterystyki.aspx.

7. Jednotka pripravujuca pokyny

PKN ORLEN S.A.
Zespot ds. Benchmarkéw Produkcyjnych i Normalizacji
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